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The invention concerns procedure and means of manufacture of sheaves, floral 
■ / compositions and other decorative objects assembled on stem, and articles obtained by 
^ the process. 

~ The object of the invention is attached to the technical sector of decorative arts and in 
particular of the floral compositions containing artificial or dried flowers. 

The sheaves or other compositions using of the artificial flowers of any nature, one of 
2, the dried natural flowers, are generally carried out by pricking in a cellular support of the 
type foam, plastic, or by connection with the machine of the stem of flowers on a 
framework or girdles thread-like. 

4 Pricking Bans a cellular support, if it is sufficient for small compositions, is not sure for 

. sheaves or great compositions, the foam or the plastic of the support not retaining 

15] sufficiently the stems. 

The manufacture of the sheaves per connection of the stems of flowers on a thread-like 
y framework imposes many handling operations, a machine for the connection of the 
stems to their framework. Of other leaves, the sheaf obtained is often sparse in the 
center because of the annular assembly of the flowers. Lastly, when the sheaves or 
compositions are exposed with the bad weather, in particular with the wind, they are 
likely to move or to be reversed because of legerete of their base or tallies. 

if-. According to the invention, one wanted to carry out sheaves or, floral compositions 
51 without important tools or machine, with economic materials, and allowing to obtain 
stable, dense compositions quickly and of good behavior in time. 

f For that, one implements a process which is characterized in that one lays out on or in a 

rigid support, a r^lleabfeq^ 
— interdependent of the support, and in which one pricks, before drying one hardening of 

material, desired elements or decorative objects. 

According to another characteristic, one isolates setting material from the bad weather 
tfili^^ material, at least above ^ — - 

rnateriai. 

^ These characteristics and others still will arise from the description which follows. 

To fix the object of the invention without however limiting it, one illustrated on various 
figures 1 to 10 manners of to realize of the sheaves, being understood that the same 
\q p rocess can be put in ocuvre for floral compositions of different forms. 

I ' According to a first embodiment illustrated on figures 1 , 2 and 3, the sheaf is carried out 

and 




triWiti^ii 3 in thelime which is laid out on the board in covering of the points. 



The setting material can be of any known nature, for example of clay, reduced cement, 
the special plastic materials ... 



To also note that one can envisage a matter support moulded with a reinforcement 
~^ come from moulding. 

^ If the setting material does not fear the bad weather, one can plant or prick directly the 
floral elements 4 or other articles, in the material before which it does not harden. In a 

: — * preferred way though nonrestrictive, one envisages to protect material by a band or a 
film 5 out of flexible plastic which is rolled up around the support and of material, like 
magazine, or which covers only material. One pricks then the decorative elements 
through the plastic. 

V~ According to an alternative illustrated on figures 4, 5 and 6, one enchases or one 

drowns in setting material laid out on the support armed or not, a plate rigid or semi-rigid 
6 of the type fits latticework on or plates with multiple punchings, intended to 
consolidate the support unit and to easily distribute the committed decorative elements 
through the holes and piques in A material. 

y+ In this realization also, a flexible plastic envelope can be posed on the grid or be rolled 
up around the support unit, in order to insulate setting material, as illustrated on figure 6 

131 On figures 7, 8 and 9, one illustrated another alternative of realization in which, the 
support of setting material is a vat 7 of any form and any matter, which is filled with 
setting material which is then retained by the walls of the vat. 

t?^ In this example, one can directly prick the decorative elements in material if this one is 
not degradable with the bad weather, or cover the vat with a flexible sheeting underlay 8 
through which one pricks the decorative elements, or roll up around the vat a flexible 
band of insulation like previously. 

-I One can still combine the vat 7 with the plate with multiple punchings 6, as illustrated on 
figure 10, and envisage if it is necessary, an impermeable sheet. 

33tOther alternatives of forms, dimensions, matters, of assembly, can be envisaged within 
the framework of the invention. The advantages arise well from description, one 



SL - the fast and economic realization of the articles by the choice of cheap materials, the 
absence of tools important, the assembly or simple assembly of the components leaving 
free course with the imagination. 

X± - the stability and the important reliability of the articles, by the ballasting of the support 
' with the assistance of setting material and the solidity of the together. 



underlines in particular: 




invention is not limited at all to that of its modes of application either but to those of 
the modes of realization of its various parts having more especially been indicated; it 
embraces contrary year all the alternatives of them. 



CLAIMS 

-1- Process and means of manufacture of sheaves, floral compositions and other 
decorative objects assembled on stem, and the articles obtained according to the 
process, characterized in that one lays out on or in a rigid support, a malleable and 
setting material mass in time that the one makes interdependent of the support, and in 
which one pricks, before drying or hardening of material, desired elements or decorative 
objects. 

-2- Process following claim 1 , characterized in that one isolates the setting material from 
the bad weather by application of a sheet or metal and flexible impervious material strip, 
at least above material and preferably around the together the support, this sheet or 
bandages letting itself cross by the stems of the decorative elements. 

-3- Means according to claim 1 , characterized in that the rigid support is a tender 
material plate or board such as wood, or out of plastic material, on surface of which or 
elements of reinforcement such as the points nailed are laid out, to retain setting 
material 

-4- Means following claim 1, characterized in that the rigid support is an unspecified 
material vat receiving the setting material mass directly 

-5-process and means according to claim 1 and following the unspecified of claims 2, 3 
and 4, characterized in that one enchases or the one drowns on the top of the material 
mass posed on the board or placed in the vat, a plate rigid or semirigid of the type fits 
latticework on or with multiple punchings, intended to be crossed by the stems of the 
decorative elements At taking part in the consolidation of the support. 



L'invention concerne unrprocede et moyens de fabrication de gerbes,de compositions florales et 
autres objets decoratifs montes sur tige, et res articles obtenus par le procede. 

L'objet de l'invention se rattache au secteur technique des arts decoratifs et notamment des 
compositions florales a base de fleurs artificielles ou sechees. 

Les gerbes ou autres compositions utilisant des fleurs artificielles de toute nature, on des fleurs 
naturelles sechees,. sont generalement executees par piquage dans un support cellulaire du 
type mousse, matiere plastique, ou par liaison a la machine des tige de fleurs sur un-cadre on 
ceinture filiforme. 

Le piquage Bans un support cellulaire, s'il est suffisant pour de petites compositions, n'est pas 
sur pour des gerbes ou des grandes compositions, la mousse ou la matiere plastique du support 
ne retenant pas suffisamment les tiges. 

La fabrication des gerbes par liaison des tiges de fleurs sur un cadre filiforme impose de 
nombreuses manutentions, une machine pour la liaison des tiges a leur cadre. D^autre part, la 
gerbe obtenue est souvent clairsemee au centre du fait du montage annulaire des fleurs. Enfin, 
lorsque les gerbes ou compositions sont exposeees aux intemperies, en particulier au vent, elles 
risquent de se deplacer ou de se renverser a cause de la legerete de leur socle ou cadre. 

Suivant l'invention, on a voulu realiser des gerbes ou, des compositions florales sans outillage 
ou machine importants, avec des materiaux economiques, et permettant d'obtenir rapidement des 
compositions stables, denses et de bonne tenue dans le temps. 

Pour cela, on met en oeuvre un procede qui est caracterise en ce qu'on dispose sur ou dans un 
support rigide, une masse de materiau malleable et durcissable dans le temps que Ton rend 
solidaire du support, et dans lequel on pique, avant sechage on durcissement du materiau, les 
elements ou objets decoratifs desires. 

Suivant une autre caracteristique, on isole le materiau durcissable des intemperies par application 
d'une feuille ou bande souple de materiau impermeable, au moins au-dessus du materiau. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront de la description qui suit. 

Pour fixer I'objet de l'invention sans toute fois le limiter, on a illustre aux figures 1 a 10 diverses 
manieres de realiser des gerbes, etant entendu que la meme procede peut etre mis en ocuvre pour 
des compositions florales de formes differentes. 

Selon une premiere forme de realisation illustree aux figures I, 2 et 3, la gerbe est realisee partir 
d'une planche 1 en materiau tendre, bois par example, sur laquelle on cloue des pointes 2 en 
nombre suffisant pour constituer une armature de retenue pour le materiau 3 malleable et 
durcissable dans le temps qui est dispose sur la planche en recouvrement des pointes. 



Le material! durcissable peut etre de toute nature connue, par exemple de l'argile, du ciment 
allege, des matieres plastiques speciales. . . . 

A noter egalement que Ton peut pre voir un support en matiere moulee avec une armature venue 
de moulage. 

Si le materiau durcissable ne craint pas les intemperies, on peut planter ou piquer directement les 
elements floraux 4 ou autres articles, dans le materiau avant qu'il ne durcisse. D'une maniere 
preferee quoique non limitative, on prevoit de proteger le materiau par une bande ou un film 5 en 
matiere plastique souple qui est enroule autour du support et du materiau, comme illustre, ou qui 
recouvre seulement le materiau. On pique ensuite les elements decoratifs a travers la matiere 
plastique. 

Selon une variante illustree aux figures 4, 5 et 6, on enchasse ou on noie dans le materiau 
durcissable dispose sur le support arme ou non, une plaque rigide ou semi-rigide 6 du type 
grillage ou plaque a perforations multiples, destinee a consolider l'ensemble support et a repartir 
facilement les elements decoratifs engages a travers les trous et piques dans a materiau. 

Dans cette realisation egalement, une enveloppe en plastique souple peut etre posee sur la grille 
ou enroulee autour de Tensemble support, afin d'isoler le materiau durcissable, comme illustre a 
la figure 6. 

Aux figures 7, 8 et 9, on a illustre une autre variante de realisation dans laquelle, le support du 
materiau durcissable est un bac 7 de toute forme et de toute matiere, qui est rempli de materiau 
durcissable qui est alors retenu par les parois du bac. 

Dans cet exemple, on peut piquer directement les elements decoratifs dans le materiau si celui-ci 
n'est pas degradable aux intemperies, ou recouvrir le bac d'une feuille d'isolation souple 8 a 
travers laquelle on pique les elements decoratifs, ou encore enrouler autour du bac une bande 
d'isolation souple comme precedemment. 

On peut encore combiner le bac 7 avec la plaque a perforations multiples 6, comme illustre a la 
figure 10, et prevoir s'il y a lieu, une feuille impermeable. 

D'autres variantes de formes, dimensions, matieres, ^assemblage, peuvent etre prevues dans ie 
cadre de Tinvention. 

Les avantages ressortent bien de la description, on souligne notamment : 

- La realisation rapide et economique des articles par le choix de materiaux bon iiiarGhe, 
Tabsence d-outillage important, le montage ou assemblage simple des composants laissant iibre 
cours a V imagination. 

- La stabilite et la fiabilite importante des articles, par le lestage du support a l'aide du materiau 
durcissable et la solidite de Tensemble. 



[/invention ne se limite aucunement a cetui de ses modes d' application non plus qu'a ceux des 
modes de realisation de ses diverses parties ayant plus specialement ete indiquees ; elle en 
embrasse an contraire toutes les variantes. 



REVENDICATtONS 



-1- Procede et moyens de fabrication de gerbes, de compositions florales et autres objets 
decoratifs montes sur tige, et les articles obtenus selon le procede, caracterises en ce qu'on 
dispose sur ou dans un support rigide, une masse de materiau malleable et durcissable dans le 
temps que Ton rend solidaire du support, et dans lequel on pique, avant sechage ou durcissement 
du materiau, les elements ou objets decoratifs desires. 

-2- Procede suivant la revendication 1, Caracterise en ce qu'on isole le materiau durcissable 
des intemperies par application d'une feuille ou bande mince et souple de materiau impermeable, 
au moins au-dessus du materiau et de preference autour de Tensemble du support, cette feuille 
ou bande se laissant traverser par les tiges des elements decoratifs. 

Moyens suivant la revendication 1, caracterises en ce que le support rigide est une plaque 
ou planche en materiau tendre tel que le bois, ou en materiau plastique, sur la surface duquel sont 
disposees ou clouees des elements d'armature tels que des.pointes, pour retenir le materiau 
durcissable 

-4- Noyens suivant la revendication I , caracterises en ce que le support rigide est un bac en 
materiau quelconque recevant directement la masse de materiau durcissable. 

-5 -Procede et moyens suivant la revendication 1 et suivant Tune quelconque des revendications 
2, 3 at 4, caracterises en ce qu'on enchasse ou Ton noie sur le dessus de la masse de materiau 
pose sur la planche ou loge dans le bac, une plaque rigide ou semirigide du type grillage ou a 
perforations multiples, destine a etre traversee par les tiges des elements decoratifs at participant 
a la consolidation du support. 



